UBER UNS

Heinicke Maschinen- & Metallbau
GmbH wurde vor mehr als 30
Jahren von Eckhard Heinicke in
Lemwerder gegriindet und war zu-
nachst Zulieferer fir den lokalen
Schiffbau.

Als sich die Windkraftbranche in
Deutschland und der Welt en-
twickelte, wurde die Firma
Heinicke Zulieferer fur Axial- und
Radialbolzen, aber auch Innovator,
mit dem weltweit ersten und bis
heute effektivsten Bearbeitungsz-
entrum fiir den Rotorblattflansch,
die HBBA (Heinicke Bohr- und
Besdumanlage).
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Seit damals entwickelt die Firma
Heinicke das Konzept der HBBA
standig weiter und kann auf die
Entwicklung und Fertigung von
tiber 120 Bearbeitungszentren
auf der ganzen Welt zurtickblick-
en.

Firma Heinicke ist mittlerweile auf
Uber 40 professionelle Mitarbeit-
er angewachsen und sieht neuen
Herausforderungen, noch immer
unter der Geschaftsfiihrung von
Herrn Heinicke, zuversichtlich
entgegen.

Maschinen - & Metallbau GmbH

Prazision und individuelle L6sungen
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UNSERE LEISTUNGEN

' Der Maschinenpark der Firma Heinicke ist auf
dem neuesten Stand der Technik und ldsst
keine Wiinsche offen.

Kleinere Serienteile sind ebenso mdglich, wie gro3e
Frasteile bis zu 7100mm lange und Drehteile bis zu
6000mm lange. Wir laden Sie ein, sich selbst einen
Uberblick tiber die umfangreichen Méglichkeiten
unseres Maschinenparks zu machen, unter
https://www.heinicke-maschinen.de/maschinenpark ftml

Heinicke ist seit Jahrzehnten als Zulieferer’fir ver-
schiedenste Komponenten von Windkraftanlagen
tatig. Ob Serienteile wie Bestandteile der
Blitzschutzkanale, Gewinde-Inserts und Axial/Radi-
albolzen, oder Einzelprojekte fir lhre Systeml6sun-
gen, wie Auflageeinrichtungen, Bearbeitung-
smaschinen und Messvorrichtungen.

Mit einem modernen Maschinenpark aus hochwer-
tigen Dreh- und Frasmaschinen und einem hochef-
fizienten und engagierten Team ist Heinicke lhr
Partner fir Losungen und Zulieferteile im Wind-
kraftbereich.

By Mit der HBBA ist Hein-

HBBA

icke seit mehr als 20 :

Jahren Weltmarktfiuhr- %
er fir die Bearbeitung ‘
der Rotorblattwurzel. ‘

Nachdem das Rotorblatt auf den Bécken des
Heinicke Verschiebebahnhofs positioniert wurde,
funktioniert die Bearbeitung quasi automatisch.
Vom Transport des Blattes in das HBBA Bearbeit- }\
ungszentrum, tUber das Automatische Ausmessen
des Blattes, bis hin zu Sagen, Frasen und
Axial/Radial Bohrung (simultan).

INDIVIDUELLES DESIGN

Das HBBA Bearbeitungszentrum wird far |
jeden unserer Kunden speziell nach An- \ ]
forderungen modifiziert. Bearbeitungs- 'l
durchmesser und Anzahl der Auflagebdcke )‘
mit der exakten Form fur jedes Blatt, sind |
nur zwei der weitreichenden Optionen. [

Spezillere Optionen wie eine Online-Uberwachung fiir Fernservice
oder umfangreichere SicherheitsmaBnahmen sind ebenfalls
moglich.

Sollte sich die Funktion, die Sie wiinschen, nicht in unserem um-
fangreichen Angebot befinden, so werden wir eng mit lhrem Team

zusammenarbeiten um auch komplizierteste Modifikationen
umzusetzen.
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